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Carbide / Vollhartmetall // Frese / Fraser

Per maggiori informazioni
scarica la brochure digitale.

Materiali Compositi
Verbundwerkstoffe

Flir weitere Informationen die PDF
Broschiire herunterladen.

Materiale polimerico rinforzato
con fibre di carbonio

Dal punto di vista strutturale, il materiale com-
posito e caratterizzato da proprieta meccaniche
elevatissime (resistenza alla corrosione, isola-
mento termico e buone proprieta ignifughe). Per
contro, la struttura interna risulta non-omoge-
nea e di difficile lavorabilita.

Materiale polimerico
rinforzato con fibra di vetro
(comunemente chiamato
Fiberglass)

Dal punto di vista strutturale, il materiale & ca-
ratterizzato da elevate proprieta meccaniche
come resistenza, flessione e di impermeabilita.
ILmateriale viene impiegato nella costruzione di
aerei ultraleggeri e scafi di piccole imbarcazioni.

Materiale polimerico rinforzato
con fibra aramidica (Kevlar)

La fibra di Kevlar e una fibra sintetica aramidica che ha
come caratteristica principale l'alta resistenza mec-
canica alla trazione. Per le sue caratteristiche di resi-
stenza viene utilizzata come fibra di rinforzo per la co-
struzione di giubbotti antiproiettile, di attrezzature per
gli sport estremi e per componenti usati in aeromobili,

imbarcazioni e vetture da competizione

L'esperienza Silmax dimostra che
un utensile correttamente affilato

1|8 SERVICE

Riaffilatura e
rigenerazione
Nachschliff und

Regeneration
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ha un rendimento uguale a quello nuovo.

Esecuzione perfetta Rivestimento PVD
Perfekte Ausfuihrung PVD-Beschichtung

silmax.it/cmp

Kohlenstofffaserverstarkter
Kunststoff

Strukturell gesehen, besitzt der Kompositwerk-
stoff sehr hohe mechanische Eigenschaften
(Korrosionsbestandigkeit, Warmeisolierung und
gute flammwidrige Eigenschaften). Andererseits
ist die interne Struktur inhomogen und schwer
bearbeitbar.

Glasfaserverstarkter
Kunstsstoff (Fiberglass)

Strukturell gesehen, besitzt der Werkstoff hohe
mechanische Eigenschaften wie Widerstand,
Biegefestigkeit und Undurchlassigkeit. Der Werk-
stoff wird fir den Bau von Ultraleichtflugzeugen
und kleineren Schiffsrimpfen verwendet.

Aramidfaserverstarkter
Kunststoff (Kevlar)

Die Kevlarfaser ist eine synthetische Aramidfa-
ser, deren Haupteigenschaft die hohe Zugfestig-
keitist. Aufgrund ihrer Festigkeit wird diese Faser
als Zusatzstoff zur Verstarkung bei der Anferti-
gung von kugelsicheren Westen, Ausriistungen
flir Extremsport verwendet, sowie bei der Her-
stellung von Komponenten fiir Flugzeuge, Was-
serfahrzeuge und Rennwagen.

Die Erfahrung von Silmax zeigt, dass ein guter
Nachschliff gibt einem Werzeug die gleiche
Leistungsfahigkeit wie bei neuen Werkzeugen.

Trattamento 4S Consegna rapida
45-Behandlung Schnelle Lieferung




Materiali Compositi M
Verbundwerkstoffe — 157

Scelta

dell'utensile 7
Auswahl « ‘
der Fraser \

HMD HMO HMO HMO HMD HMD HMD HMD HMO HMO

40 750 751 752 750 751 752 760 770 780

Tipo utensile

. L mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Dimensioni
Abmessungen . . . . . . . ) . .
8 inch inch inch inch inch inch inch inch inch inch
Diamante
Diamond L . . ) 4 1 1 1 B B
Uncoated
- [ J [ J [ J - - - - ([ J [}

Unbeschichtet

Tipo di
lavorazione
Bearbeitungs-
art

CFRP [ J O (o] (@) [ ] [ J ([ J ([ J - [ )
CFRP
o | Sandwich (Al) o o o ° ° ° ° i °
S| CrrP
Sandwich (Ti) o o e} ° ° ° i i °
CFRP
Honeycomb ) % o o o O (o] ® ®
E Kevlar - - - - _ _ R ) °
<<
GRP [ J (@] (@] (@] [ J [ J [ J ([ J - [ ]
GRP
Sandwich (Al) L4 o o o [ ® ) Y - PY
GRP
Sandwich (Ti) L4 o o) o) ° Y ° i i °
GRP
Honeycomb ) O o o (0] o (e} - () [
@ Scelta consigliata / Empfohlen O Alternativa / Alternative
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SILMAX Carbide / Vollhartmetall Frese / Fraser
Caratteristiche Geometriche Geometrische Eigenschaften
La geometria a tagli incrociati Die Kreuzverzahnung bestimmt
determina forze di taglio dirette die Schnittkrafte in die
verso l'interno del pannello, Innenschicht des Panels und
eliminando ilfenomeno della vermeidet somit die beidseitige
delaminazione su entrambi i lati. Delamination (Enthaftung).
740 Parametri di lavoro / Bearbeitungsparameter
CFRP / CFRP Sandwich (Al) / CFRP Sandwich (Ti)
o
54 o = S
£E g =3 =
55
a5
[a=]
= 100D 040D 002D
S
m/min Vc=100 V=150 Vc=200
D fz ) fz ) n fz ) n
mm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm
6,0 0,018 380 5310 0,036 1145 7960 0,048 2035 10610
8,0 0,024 575 3980 0,048 1720 5970 0,064 3055 7960
10,0 0,030 670 3180 0,060 2005 4770 0,080 3565 6370
12,0 0,036 860 2650 0,072 2580 3980 0,096 4590 5310
GRP / GRP Sandwich (AL) / GRP Sandwich (Ti)
o
= =) o [=]
EE 8 g 5]
i = - -
==
(=]
e 100D 040D 020D
(&=
m/min Vc=50 V=15 Vc=100
D fz , fz ) n fz . n
mm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm
6,0 0,018 190 2650 0,024 380 3980 0,036 765 5310
8,0 0,024 285 1990 0,032 570 2980 0,048 1145 3980
10,0 0,030 285 1590 0,040 670 2390 0,060 1335 3180
12,0 0,036 430 1330 0,048 860 1990 0,072 1715 2650
Notes
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Fresa ad eliche incrociate

Links/Rechtschneidende Fraeser

[a-d»|
P leos

+\ 2

—>
< L >
D d L u
o o h6 apl
6,00 6,00 64 12,0
6,35 6,35 64 13,0
8,00 8,00 78 20,0
9,53 9,53 78 19,0
10,00 10,00 85 20,0
12,00 12,00 104 24,0
12,70 12,70 104 26,0
2 4
Acciaio Ghise Acciai Acciaio Titanio Leghe
Stahl (uss Temprati Inox Titan Leggere
Gehdrtete Edelstahl Leichte
Stahle Legierungen

Materiali Compositi -
Verbundwerkstoffe CMP — 159

% Silmax ~ A20°

NORM N20°
. &) @
~

12 r Y4 Diamond

ap2

3,0 0,50 4 HMD740060

3,2 0,40 4 HMD740063

4,0 0,50 6 HMD740080

4,8 0,40 7 HMD740095

5,0 0,50 7 HMD740100

6,0 0,50 9 HMD740120

6,4 0,40 9 HMD740127
7 8 9 —16 —18
PH Superleghe Compositi Guida alla Legenda
Duplex Superlegierungen Verbundwerkstoffe lettura Legende

Lesehilfe
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Alto Rendimento
Hochleistungsfahigkeit

15
HRC

Stampi
Formenbau

13

Y

Titainox e Superleghe

Titainox und Superlegierungen

>;E‘3‘

W

Leghe Leggere

Leichte Legierungen
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P

Materiali Compositi
Verbundwerkstoffe



SILMAX

Carbide / Vollhartmetall Frese / Fraser

Caratteristiche Geometriche

Fresa multi tagliente sviluppata
per la lavorazione di pannelli
CFRP. La sua geometria di taglio
consente l'eliminazione dei
fenomeni di delaminazione

e sfilacciamento.

Geometrische Eigenschaften

Mehrschneidiger Fraser zur
Bearbeitung von CFK-Panelen.
Dank dieser Schneidengeometrie
werden Delamination (Enthaftung)
und Ausfransungen vermieden.

750/751/752 Parametri di lavoro / Bearbeitungsparameter
CFRP / CFRP Sandwich (ALl) / CFRP Sandwich (Ti) Honeycomb
o
= a = a S
= g = g <
55
[am]
100D 035D 100D 035D
&
S m/min Vc=100 Vc=200 V=150 Vc=200
D fz ) n fz . n fz F n fz ) n
mm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm
4,0 - 510 7960 - 1530 15920 - 765 11940 - 1530 15920
5,0 - 635 6370 - 1910 12730 - 955 9550 - 1910 12730
6,0 - 765 5310 - 2290 10610 - 1145 7960 - 2290 10610
8,0 - 890 3980 - 2675 7960 - 1335 5970 - 2675 7960
10,0 - 1020 3180 - 3060 6370 - 1525 4770 - 3070 6370
12,0 - 1145 2650 - 3440 5310 - 1720 3980 - 3440 5310
GRP / GRP Sandwich (Al) / GRP Sandwich (Ti) Honeycomb
o
59 o = e S
EE g 3 g g
55
o
100D 035D 100D 035D
&
S m/min V=50 Vc=100 V=150 Vc=200
D fz . n fz . n fz F n fz ) n
mm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm
4,0 - 255 3980 - 765 7960 - 765 11940 - 1530 15920
5,0 - 320 3180 - 955 6370 - 955 9550 - 1910 12730
6,0 - 380 2650 - 1145 5310 - 1145 7960 - 2290 10610
8,0 - 445 1990 - 1335 3980 - 1335 5970 - 2675 7960
10,0 - 510 1590 - 1525 3180 - 1525 4770 - 3060 6370
12,0 - 575 1330 - 1715 2650 - 1720 3980 - 3440 5310
2 8 9 —16 —18
Acciaio Ghise Acciai Acciaio Titanio Leghe PH Superleghe Compositi Guida alla Legenda
Stahl Guss Temprati Inox Titan Leggere Duplex Superlegierungen Verbundwerkstoffe lettura Legende
(Gehdrtete Edelstahl Leichte Lesehilfe
Stahle Legierungen
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Fresa multitagliente
Mehrschneidige Fraser

|
|- L

i f
* \ m

s

1\47 L 4>‘
>

o

D d
90° mo h6
3,00 3,00
4,00 4,00
5,00 5,00
6,00 6,00
6,35 6,35
8,00 8,00
9,53 9,53
10,00 10,00
12,00 12,00
12,70 12,70
Fresa multitagliente con frontale a lamare
Mehrschneidige Fraser mit senkendem Stirn

é [,

v . ,
< D
| >

D d
90° h10 hé
3,00 3,00
4,00 4,00
5,00 5,00
6,00 6,00
6,35 6,35
8,00 8,00
9,53 9,53
10,00 10,00
12,00 12,00
12,70 12,70
Fresa multitagliente con frontale a forare
Mehrschneidige Fraser mit Bohrstirn
2 [,
v |. m

< L

1\47 l%‘
>

o

h10
3,00
4,00
5,00
6,00
6,35
8,00
9,53
10,00
12,00
12,70

90°

hé
3,00
4,00
5,00
6,00
6,35
8,00
9,53
10,00
12,00
12,70

Materiali Compositi

Verbundwerkstoffe
L l
ap
50 9,0
50 12,0
50 15,0
64 18,0
64 19,0
75 24,0
89 29,0
85 30,0
104 36,0
104 38,0
L 1
ap
50 9,0
50 12,0
50 15,0
64 18,0
64 19,0
75 24,0
89 29,0
85 30,0
104 36,0
104 38,0
L 1
ap
50 9,0
50 12,0
50 15,0
64 18,0
64 19,0
75 24,0
89 29,0
85 30,0
104 36,0
104 38,0

CmP

i:::} Silmax ~ A25°
NORM N27°
i & @

Non rivestito
Unbeschichtet

HM0750030
HM0750040
HM0750050
HM0750060
HM0750063
HM0750080
HM0750095
HM0750100
HM0750120
HM0750127

®

Diamond

HMD750030
HMD750040
HMD750050
HMD750060
HMD750063
HMD750080
HMD750095
HMD750100
HMD750120
HMD750127

% Silmax ~ A25°
NORM N27°

@
1

Non rivestito
Unbeschichtet

HM0751030
HM0751040
HM0751050
HM0751060
HM0751063
HM0751080
HM0751095
HM0751100
HM0751120
HM0751127

& @
®

Diamond

HMD751030
HMD751040
HMD751050
HMD751060
HMD751063
HMD751080
HMD751095
HMD751100
HMD751120
HMD751127

75w i L
& D &

Nonrivestito
Unbeschichtet
HM0752030
HM0752040
HM0752050
HM0752060
HM0752063
HM0752080
HM0752095
HM0752100
HM0752120
HM0752127

Diamond

HMD752030
HMD752040
HMD752050
HMD752060
HMD752063
HMD752080
HMD752095
HMD752100
HMD752120
HMD752127
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Alto Rendimento
Hochleistungsfahigkeit

15
HRC

Stampi
Formenbau

13

Y

Titainox e Superleghe

Titainox und Superlegierungen

>;E“J‘

W

Leghe Leggere

Leichte Legierungen
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Verbundwerkstoffe



SILMAX

Carbide / Vollhartmetall

Caratteristiche Geometriche

Geometria a taglio continuo
con basso valore di elica
sviluppata per la lavorazione in
contornatura e per l'apertura di
tasche.

Frese / Fraser

Geometrische Eigenschaften

Geometrie mit gleichmafigem
Schnitt mit niedrigem Drallwert
zum Frasen von Konturen und
Taschen.

760 Parametri di lavoro / Bearbeitungsparameter
CFRP / CFRP Sandwich (Al) / CFRP Sandwich (Ti)
o
58 o 2 2
£ g g 5
55
a
100D 040D 010D
&
S m/min Vc=100 Vc=200 Vc=200
D fz ) fz ) n fz ) n
mm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm
6,0 0,036 765 5310 0,036 1530 10610 0,030 1275 10610
8,0 0,048 765 3980 0,048 1530 7960 0,040 1275 7960
10,0 0,060 765 3180 0,060 1530 6370 0,050 1275 6370
12,0 0,072 765 2650 0,072 1530 5310 0,060 1275 5310
16,0 0,096 765 1990 0,096 1530 3980 0,080 1275 3980
20,0 0,120 765 1590 0,120 1525 3180 0,100 1270 3180
GRP / GRP Sandwich (AL) / GRP Sandwich (Ti)
o
= a =) =)
g e 2 38 3
o E o ~ ~
85
a
100D 030D 010D
&
& | mwmin Ve=50 Ve=100 Ve=100
D fz ) fz ) n fz ) n
mm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm
6,0 0,024 255 2650 0,024 510 5310 0,018 380 5310
8,0 0,032 255 1990 0,032 510 3980 0,024 380 3980
10,0 0,040 255 1590 0,040 510 3180 0,030 380 3180
12,0 0,048 255 1330 0,048 510 2650 0,036 380 2650
16,0 0,064 255 990 0,064 510 1990 0,048 380 1990
20,0 0,080 255 800 0,080 510 1590 0,060 380 1590
Notes
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160

Fresa con geometria a taglio continuo
Fraser mit durchgehender Schnittgeometrie

J——
v : _v
. R —
== el

D d L
o h10 h6
6,00 6,00 64
8,00 8,00 78
10,00 10,00 78
12,00 12,00 104
16,00 16,00 104
20,00 20,00 134
2 4
Acciaio Ghise Acciai Acciaio Titanio Leghe
Stahl (uss Temprati Inox Titan Leggere
Gehdrtete Edelstahl Leichte
Stahle Legierungen

Materiali Compositi

Verbundwerkstoffe
] Cr
ap
18,0 0,20
24,0 0,20
30,0 0,20
36,0 0,20
48,0 0,20
60,0 0,20
7 8
PH Superleghe
Duplex Superlegierungen

A A MDA D

CmP

Sill o
% iimax g9

Diamond

HMD760060
HMD760080
HMD760100
HMD760120
HMD760160
HMD760200

Compositi
Verbundwerkstoffe

k@ @
®

—16 —18
Guida alla Legenda
lettura Legende
Lesehilfe
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Hochleistungsfahigkeit

15
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Stampi
Formenbau
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Titainox e Superleghe

Titainox und Superlegierungen

> —
2%

W

Leghe Leggere

Leichte Legierungen
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Materiali Compositi
Verbundwerkstoffe



SILMAX

Carbide / Vollhartmetall

Caratteristiche Geometriche

Affilatura progettata con
un'innovativa geometria di
taglio combinato. Studiata
specificatamente per la
lavorazione dei materiali AFRP e
le strutture a nido d'ape.

Frese / Fraser

Geometrische Eigenschaften

Anschliff entworfen mit einer
innovativen Geometrie von
kombiniertem Schnitt. Besonders
gedacht fur die Bearbeitung

von AFK-Werkstoffen sowie

der Wabenstrukturen.

770 Parametri di lavoro / Bearbeitungsparameter
Honeycomb
¥ o
@2 = S
EE g g
85
a
a 100D 035D
==
w
e m/min Vc=200 Vc=250
D fz . n fz _ n
mm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm
5,0 = 1146 12739 = 2292 145987
6,0 - 1374 10616 - 2748 121656
8,0 - 1602 7962 - 3210 91242
10,0 - 1830 6369 - 3684 72994
12,0 - 2064 5308 - 4128 60828
Honeycomb
o o
@2 = S
EE g g
85
(=
100D 035D
o
==
S
m/min V=200 Vc=250
D fz : n fz . n
mm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm
5,0 = 1146 12739 = 2292 145987
6,0 - 1374 10616 - 2748 121656
8,0 = 1602 7962 = 3210 91242
10,0 - 1830 6369 - 3684 72994
12,0 - 2064 5308 - 4128 60828
Kevlar
bR S =
Qs
a
a 100D 035D
==
w
< m/min Vc=200 Vc=250
D fz . n fz . n
mm mm/z mm/min rpm mm/z mm/min rpm
5,0 - 1242 15924 - 2483 22293
6,0 - 1489 13270 - 2977 18577
8,0 = 1736 9952 = 3478 13933
10,0 - 1983 7962 - 3978 11146
12,0 = 2236 6635 = 4472 9289
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710

Fresa a geometria di taglio combinata
Fraser mit kombinierter Schnittgeometrie

L AATNNNANNNNY 4
v i
< e —
== e}

D d L
90° h10 h6
4,76 4,76 75
5,00 5,00 75
6,00 6,00 75
6,35 6,35 75
8,00 8,00 75
9,53 9,53 75
10,00 10,00 75
12,00 12,00 75
12,70 12,70 75
2 4
Acciaio Ghise Acciai Acciaio Titanio Leghe
Stahl (uss Temprati Inox Titan Leggere
Gehdrtete Edelstahl Leichte
Stahle Legierungen

Materiali Compositi

CmP

Verbundwerkstoffe
Sil o E
2
& @
[ 1
l Y4 Non rivestito
ap Unbeschichtet
25,0 2 HM0770047
25,0 2 HM0770050
30,0 2 HM0770060
30,0 2 HM0770063
30,0 2 HM0770080
30,0 2 HM0770095
30,0 2 HMO0770100
30,0 2 HM0770120
30,0 2 HM0770127
7 8 9 —16 —18
PH Superleghe Compositi Guida alla Legenda
Duplex Superlegierungen Verbundwerkstoffe lettura Legende

Lesehilfe
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Alto Rendimento
Hochleistungsfahigkeit

15
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Stampi
Formenbau

113
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Titainox e Superleghe

Titainox und Superlegierungen

> —
2%

W

Leghe Leggere

Leichte Legierungen
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Materiali Compositi
Verbundwerkstoffe



SILMAX

Carbide / Vollhartmetall

Caratteristiche Geometriche

Geometria frontale sviluppata
in particolare per la foratura
manuale. Garantisce un grado di
finitura eccezionale eliminando
i fenomeni di delaminazione.
Utensile particolarmente
indicato per la lavorazione dei
materiali compositi a base di
carbonio di difficile lavorabilita.

«
-

Frese / Fraser

Geometrische Eigenschaften

Stirngeometrie besonders
entwickelt fiir das manuelle
Bohren. Gewahrleistet ein
optimales Schlichten und
vermeidet Delamination.
Werkzeug besonders geeignet
flir schwer zu bearbeitende
Verbundwerkstoffe auf
Kohlenstoff-Basis.

7 8 0 Punta a geometria frontale % Al g f
Bohrer mit Stirngeometrie
g
v R o 8 2D
- - = h=] ‘ [~
ﬁ‘ }<U ngﬁ @
I~ L]
D d L b z Non rivestito j
hé hé ap Unbeschichtet
U 2,00 2,00 100 50,0 4 HM0780020
2,48 2,48 100 50,0 4 HM0780024
3,00 3,00 100 50,0 4 HM0780030
3,17 3,17 100 50,0 4 HM0780031
4,00 4,00 100 50,0 4 HM0780040
4,21 4,21 100 50,0 4 HM0780042
4,82 4,82 100 50,0 4 HM0780048
5,05 5,05 100 50,0 4 HM0780050
5,53 5,53 100 50,0 4 HM0780055
6,00 6,00 100 50,0 4 HM0780060
6,35 6,35 100 50,0 4 HM0780063
6,60 6,60 100 50,0 4 HM0780066
7,00 7,00 100 50,0 4 HM0780070
7,92 7,92 100 50,0 4 HM0780079
8,00 8,00 100 50,0 4 HM0780080
8,63 8,63 100 50,0 4 HM0780086
9,00 9,00 100 50,0 4 HM0780090
10,00 10,00 100 50,0 4 HM0780100
12,00 12,00 100 50,0 4 HM0780120
2 8 9 —16 —18
Acciaio Ghise Acciai Acciaio Titanio Leghe PH Superleghe Compositi Guida alla Legenda
Stahl Guss Temprati Inox Titan Leggere Duplex Superlegierungen Verbundwerkstoffe lettura Legende
Gehartete Edelstahl Leichte Lesehilfe
Stahle Legierungen
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ITALY

Silmax SpA
Via Fucine, 9
10074 Lanzo Torinese (TO)

Tel.: +39 0123 940 301
Fax: +39 0123 940 339

silmax@silmax.it

CHINA

Silmax Wuxi Trading Co., Ltd
Room 1612, Building No.1

¢t Financial Street,

Taihu New Town, Wuxi
Jiangsu, 214000

Tel.: +86 051081905985
Fax: +86 051081905987

sales@silmax.com

SLOVAKIA

Silmax Slovakia S.R.0
Cédrova 4377/18
Dubnica nad Vahom, 018 41

Tel.: +39 348 688 3691

odbyt@silmax.com

INDIA

Silmax Tools India Pvt Ltd,

No .514, First Floor, 16th Cross
Indiranagar 2nd Stage
Bangalore - 560038, Karnataka
Tel.: +91802 525 2555

sales@silmax.in

UFFICIO VENDITE UFFICIO TECNICO
SALES TECHNICAL SUPPORT
vendite@silmax.it assistenza@silmax.it
+39.0123.940332 +39.0123.940301
+39.0123.940339 +39.0123.940349

silmax.it
f in

©2010/2022 Silmax S.p.A., Tutti i diritti riservati / All rights reserved / Alle Rechte vorbehalten / Tous les droits sont réservés / Bce npasa 3aluuieHbi.

Design project by hap-studio.com

olarita di Silmax 5.p.A., depositato in Italia, nell'Unione Europea e in altri Paesi, quali Cina, Indonesia, India, Iran, Russia, Singapore, Turchia, Emirati Arabi Uniti e Hong Kong.
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