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TAP TAP_P 00031 Maschi: Linea Performance

TAP_P | 00031

Tarauds machine HSS-PmCo pour trous débouchants Rainure

droite, entrée corrigée
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Materiaux Revétements
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Acier < 800 n/mm?
Threadmax (TIH1)

Acier < 1000 n/mm?

Acier < 1300 n/mm?

Acier ferritique/martensitique

Acier austénitique

PH Duplex

Aluminium

Cuivre

00031
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Consulter la fiche en
ligne

24 Articoli | 2 Pages | Cet outil est disponible en 24 diamétres.

":p Respectez |'environnement, évitez d'imprimer ce document si cela n'est pas nécessaire.

Silmax SpA - Via Fucine 9 - 10074 Lanzo Torinese (TO) - Italie Tel.: +39 0123940301 - silmax@silmax.it - silmax.it

00031101/08/2025 | 1


https://www.silmax.it/fr/utensile-da-taglio/tap_p-00031/
https://www.silmax.it/fr/utensile-da-taglio/tap_p-00031/
https://www.silmax.it/fr/utensile-da-taglio/tap_p-00031/
mailto:silmax@silmax.it
https://www.silmax.it/fr/

A=

SILMAX®
dv D
M1 1,00
M1,2 1,20
M1,4 1,40
M1,6 1,60
M1,7 1,70
M1,8 1,80
M2 2,00
M2,5 2,50
M3 3,00
M4 4,00
M5 5,00
M6 6,00
M8 8,00
M10 10,00
M12 12,00
M14 14,00
M16 16,00
M18 18,00
M20 20,00
M24 24,00
M27 27,00
M30 30,00
M33 33,00
M36 36,00

Silmax SpA - Via Fucine 9 - 10074 Lanzo Torinese (TO) - Italie Tel.: +39 0123940301 - silmax@silmax.it - silmax.it

P L
0,25 40
0,25 40
0,30 40
0,35 40
0,35 40
0,35 40
0,40 45
0,45 50
0,50 56
0,70 63
0,80 70
1,00 80
1,25 90
1,50 100
1,75 110
2,00 110
2,00 110
2,50 125
2,50 140
3,00 160
3,00 160
3,50 180
3,50 180
4,00 200

5,50
5,50
7,00
8,00
8,00
8,00
7,00
9,00
10,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00
24,00
25,00
28,00
32,00
32,00
36,00
36,00
40,00
40,00
55,00

7,5

75

10,0
11,0
11,0
11,0
11,0
150
18,0
21,0
24,5
29,0
33,0
36,0

2,50
2,50
2,50
2,50
2,50
2,50
2,80
2,80
3,50
4,50
6,00
6,00
8,00
10,00
9,00
11,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00
22,00
25,00
28,00

2,10
2,10
2,10
2,10
2,10
2,10
2,10
2,10
2,70
3,40
4,90
4,90
6,20
8,00
7,00
9,00
9,00
11,00
12,00
14,50
16,00
18,00
20,00
22,00
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Norm

DIN 371
DIN 371
DIN 371
DIN 371
DIN 371
DIN 371
DIN 371
DIN 371
DIN 371
DIN 371
DIN 371
DIN 371
DIN 371
DIN 371
DIN 376
DIN 376
DIN 376
DIN 376
DIN 376
DIN 376
DIN 376
DIN 376
DIN 376
DIN 376

Dpr

0,75
0,95
1,10
1,25
1,35
1,45
1,60
2,05
2,50
3,30
4,20
5,00
6,80
8,50
10,20
12,00
14,00
15,50
17,50
21,00
24,00
26,50
29,50
32,00
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Revétements
(Balinit®)
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Threadmax
Threadmax
Threadmax
Threadmax
Threadmax
Threadmax
Threadmax
Threadmax
Threadmax
Threadmax
Threadmax
Threadmax
Threadmax
Threadmax
Threadmax
Threadmax
Threadmax
Threadmax
Threadmax
Threadmax
Threadmax
Threadmax

Threadmax
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Threadmax

Code

TO0031E00100001
TO0031E00120001
TO0031E00140001
TO0031E00160001
TO0031E00170001
TO0031E00180001
T00031E00200001
TO0031E00250001
T00031E00300001
TO0031E00400001
TO0031E00500001
T00031E00600001
TO0031E00800001
TO0031E01000001
T00031E01200001
TO0031E01400001
TO0031E01600001
TO0031E01800001
T00031E02000001
TO0031E02400001
T00031E02700001
TO0031E03000001
TO0031E03300001
T00031E03600001
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