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Artykut promocyjny

NARZEDZIA
SKRAWAJACE

OLS Narzedzia do obrobki materiatow
swzoe trudno obrabialnych

Obrobka materiatéw trudno obrabialnych, a w szczegdlnosci superstopow, materiatow typu INOX, DUPLEX, INCONEL
i TYTAN stanowi coraz wigksza czes¢ obrobki mechanicznej wykonywanej na catym S$wiecie, nie wylaczajac Polski.
Wychodzac naprzeciw oczekiwaniom rynku, a takze oczekiwaniom Klientéw, Centrum Badawczo Rozwojowe firmy SILMAX
ma przyjemno$¢ zaoferowaé nowa seri¢ narzedzi przeznaczonych do wysoko wydajnej obrobki materiatow tego typu.

W 2007 r. wprowadzilismy do sprzedazy trzy nowe rodziny
frezéw z monolitu weglika (HM120, HM119 i HM118) — na pierw- SILMAX CARBIDE
szy rzut oka bardzo do siebie podobnych, lecz ze wzgledu na max our
réznice w geometrii przeznaczonych do réznych aplikaciji.

Identyfikacja poszczegdlnych narzedzi stata sie znacznie tatwiej-
sza dzieki zastosowaniu COLOUR SYSTEM. Kazde z narzedzi na
czesci chwytowej ma kolorowy pierscien, wskazujacy do jakiego
typu materiatu nalezy je wykorzystac. Frezy z pierscieniem w kolo-
rze NIEBIESKIM (seria HM120) przeznaczone sg do obrdbki
materiatéw typu INOX. Seria HM119 oznaczona kolorem ZIELO-
NYM przeznaczona jest do obrobki materiatéw typu DUPLEX.
Narzedzia do INCONEL (seria HM118) majg pierscien w kolorze
FIOLETOWYM. Kolor POMARANCZOWY zarezerwowany zostat
dla frezéw przeznaczonych zaréwno do wykonczeniowej (HVI117),
jak i typowo zgrubnej (HMO017) obrdbki tytanu i jego stopow.

Wszystkie frezy serii COLOURMILL charakteryzujg sie zupetnie
nowa geometrig ostrza. Pomimo cztero piérowej konstrukcji fre-
z6w, umozliwia ona prace w petnym materiale, tgcznie z wykony-
waniem rowkow o wymiarach D x D. Dzieki obrébce odbywajacej
sie z wiekszymi naddatkami promieniowymi i poosiowymi niz
w przypadku frezow o geometrii konwencjonalnej uzyskano znacz-
ny wzrost produktywnosci. Cechg charakterystyczng nowej geo-
metrii jest zmiana kata przylozenia narzedzia i kata pochylenia linii Srubowej rowka wiérowego. Zmiana tych katéw odbywa
sie w sposob ptynny na catej dtugosci wszystkich ostrzy skrawajacych narzedzia, co skutkuje redukcjg wibracji z jednoczes-
nym wydtuzeniem zywotnosci samego narzedzia. Nowa geometria charakteryzuje sie takze zredukowanymi sitami dziatajacy-
mi na ostrza narzedzia podczas obrobki. Umozliwia to obrébke elementéw cienkosciennych bez ryzyka ich deformacji. Nizsze
sity powoduja takze redukcje zuzycia samego ostrza, a co za
tym idzie — wydtuzenie zywotno$ci narzedzia.

Frezy serii COLOURMILL posiadajg rowek widrowy
o zmodyfikowanym ksztalcie (znanym juz z frezow serii
HMO043, HM151 i HM153). Charakteryzuje sie on lepszym
wykorzystaniem przestrzeni wiérowej niz we frezach kon-
wencjonalnych, co skutkuje tatwiejszg ewakuacjg wiéra ze
strefy skrawania i umozliwia prace z wiekszymi naddatkami.

Dodatkowo, seria frezéw toroidalnych HMO017 przeznaczo-
na do zgrubnej obrébki TYTANU zostata wyposazona w ta-
macz wiéra powodujgcy rozdrobnienie urobku.

Rodzina COLOURMILL sktada sie z frezéw o $rednicach
6+20 mm wykonanych z weglika o strukturze ultra drobno-
ziarnistej (HM120, HM119, HM118) lub z materialu typu
MGCo10 (HM017, HM117). Wszystkie frezy oferowane sg
w standardowej dtugosci

Tak jak w przypadku innych produktéw firmy SILMAX,
takze w serii COLOURMILL zastosowano powitoki OERLI-
KON BALZERS.

Wiecej informacji na temat prezentowanych w artykule narzedzi, a takze innych narzedzi znajdujgcych sie w ofercie firmy
TOOLS, mozna uzyska¢ w siedzibie firmy we Wroctawiu.
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