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iL NUOVO CATALOGO SILMAX CARBIDE & HSS 2007

Da consultare
e conservare

Molte le novita presentate nel nuovo
catalogo della Siimax per il 2007

frutto dell’attivita di ricerca e sviluppo

dell’azienda.

Ampio spazio per gli utensili piu

innovativi.

i Stefano Locatelli

In wignre dal 1 ollehre 2006, il
nuewvn catalegoe Silmax 2007,
con 246 pagine presenta 246 ar

ticall per ollre 5,000 codici ed &
arganizzalo su tre linee di pro

dottiz melallo duro, acciaio su

perrapido e altr prodotti, con
un'ampia sezione ai servizi e al

le  informazioni  tecriche.
+ Per gli utensili pid innovativi &
slalo dato un ampio spazio nel
guale compaiona caratteristiche
Lecniche e parametr di Llavora-
zinne, creande una vera guida
Lecnica akllimpiggo per garantir-
ne 1 omiglior risultati.

I nuovi prodotti

Molte sono le novitd rilevanti,
frutto dell’attivitd di Ricerche &
Sviluppe Silmax.

Le principali di esse sono;
Frese per nervature (HM721 -
HMTZ2) - Microfrese in metallo
dure per lavorazioni universali:
la gamma comprende i diametri
da 0,22 3 mm, Queste frese so-
na concepite per la finitura di
cave strette e pratonde in stam-
pi, tipicamente par la genera-
zione di nervature alte e di pic-
colo spessore.

Frese Wiper (HMO&w - [IMOBw -
HMO9w] - 5i tratta di frese inte-
grali di metallo dure per la se-
mifinitura in lavarazioni di ta-
sche, fresatura frontale e fresa-
tura @ copiare 30. Pracentate ned
diametri da 3 a 16 mm, sono di
‘peciale interesse nella lavaora-

e
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zione di stampi. Frese con gola
sagomata [HM151 - [IM153 -
HM148 - HM043) - Queste frese
song caratterizzate da un‘affila-
tura dello spigolo frentale pro-
gettata per pravenire scheggia-
ture. Lelevata finitura del fila
tagliente permette una maggiar
durata dell’utensile. l'affilatura
frontale con ampi scarichi 8 pro-
gettata per la foratura. La nua-
wa geometria del nuclen a dells
gole & stata studiata per una ra-

pida evacuazione del truciolo,
mantengndo la rigidita dell’u

tensile, La lesa HMO43 & rea

lizzata con un'elica a 527 perun
tagliv pid morbido anche suma-
tariali Lemprali e una doppia
geometria del nucleo con assot-
tigliamento lrontale per una ra-
pidd evacuazione del truciolo e
massima rigidita per lavorare in
cave Mo a DD,

Frese con elica differenziata
(HM152) - Questa fresa & rea-
[zzala canuna nuova geometria
con elica differenziata ¢ divi-
sicne itregolare, garantendeo Una
forle riduzione delle vibrazioni
in lavorazione con conseguente
allungamento della wita utensi-
le. 5i tratta di frose per elevats
asportazioni ¢ adatte per fresa-
Lure i cave, apertura di tasehe
e contarnature df finitura suma-
teriali anche di elevats durezza,
Frese a stelo (HM190) - Frese a
stelo conico cxtra lungo adatte
per lavorazioni in profondita,
par lavorazione di aceiai da
stampd, acciai pretemprati, ac-
ciai al carbonio, acciai legati,
acciai inossidabili, leghe di ni-
chel, di titanio e ghisa,

Frese per matrici (HMG3) - Uten-
sili sviluppati per la laverazione
delle cave profonde su matrici
per ostrusione, IL disegne di
nuava conceziones del corpo ta-
gliente incrementa la rigidita
che, unita all'estrema pracisio-
ne della geometria, garantisce

noweinire L0056

un grade di finitura eccezionale
¢ un allungamento della vita
utensile.

Colour Milts {HM118 - HM11Y -
HM120 - HM317 - HM117) - §i
tratta di utensili mirati alla la-
yorazione di leghe speciali. Le
frese con codice HMI120 e
HM119 canc adatte per la lavo-
razione di accial inassidabili e
acciai duplex; le frese con codi-
ce HM118 sono destinate alla la-
voraziohe di supetleghe, per
esempin l'Incanel; mentre Le fre-
se con codice HM117 & HMOLY
sonn state realizzate per la la-
vorazione del fitanie garanlen-
do un forte-anments della pro-
duttivitid grazie alle maygior
profondita radiali e assiali, una
minare pressione sul file La-
gliente con riduziene dellusura
& aumenta della durata detla vi-
ta utensile

Fresa per la sgrossalura di leghe
leggere (HMO15s) - Per queste
frese @ stato progellale un va-
no gola sagomato, per la massi-
ma efficienza Ji evacuazione g
rigidita dell'utensile. Sono frese
adatte per lavaraziont in cava
L.

Con questi innovalivi e progre

diti itensili, Silmax mette a dis

posizione della lavorazione mec

canica ad asporlazicns di tru

rinle mazzl ancar pid efficaci ¢
praduttivi per la saluzione ded
prabilemi lecnici ed econamic
che vi st incontrano. B
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